ESPECIFICAGAO TECNICA ET2.1.1

PLAXMETAL Revino: 02

Elaborado por: P&D Data: 23/02/2023

1. PRODUTO
¢ Nome da Familia: Brizza;
¢ Modelo: Cadeira Brizza Presidente;

e Cbdigo Raiz: 89000 (Tela); 89005 (Soft); 89010 (Tela Grafite); 89015 (Soft
Grafite);

2. DESCRIGAO

Item Descricao
A RODIzIOS

B BASE

C COLUNA
D MECANISMO
E ASSENTO
F

G

H

APOIA BRACOS
ENCOSTO
APOIO DE CABECA
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OS ITENS DESTACADOS EM AMARELO SAO CARACTERISTICAS
IMPORTANTES DO PRODUTO.

3. ESPECIFICACOES TECNICAS

a) Rodizios

Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensao de 55 mm
de diametro, fabricadas em sua regidao central em poliamida (PA) e em sua banda de

rodagem em poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.

OBS: A mesma descrigao acima se aplica para o rodizio de PU com 50 mm de
diametro.

Rodizio de PA: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm
de diametro, fabricadas em sua regido central e em sua banda de rodagem em
poliamida (PA) destinando — se a pisos carpetados.

OBS: A mesma descrigdo acima se aplica para o rodizio de PA com 50 mm de
diametro.

b) Base

Base Aluminio: Constituida com cinco pas de apoio para fixagao dos rodizios e
uma furacdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
didmetro na ordem de 706 mm. O conjunto € fabricado em material de liga de
aluminio pelo processo de inje¢cao sob presséo.
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Base A¢o Cromado: Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 700 mm. As pas de apoio sao fabricadas em
chapa de aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por
soldagem MIG. O anel central é fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas séao
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.

A base é submetida ao processo de cromagem que garante protecdo e maior
vida util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem central, fabricada em
polipropileno, com a fungao de proteg¢ao e acabamento.

Base Italia: Constituida com cinco pas de apoio para fixacao dos rodizios e uma
furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro
na ordem de 690 mm. O conjunto é fabricado em poliamida aditivada com fibra de
vidro pelo processo de injegao.

Base Standard Diretor: Constituida com cinco pas de apoio para fixacao dos
rodizios e uma furacdo central conificada para acoplamento da coluna a gas,
obtendo um didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sdo fabricadas em
chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por
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soldagem MIG, formando um perfil de seccdo 26 x 26,5 mm. O anel central é
fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas séao fixadas a este pelo processo de
soldagem MIG.

A base recebe uma protecdo de preparagcdo de superficie metalica em
nanoceramico, e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protecao e
maior vida util ao produto.

O conjunto recebe uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a
funcao de protecado e acabamento, além de possuir uma blindagem telescépica para
a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno.

c) Coluna a Gas

E constituida de um corpo cilindrico denominado camara, fabricado em aco
carbono na medida externa de 50 mm, conformado em uma de suas extremidades
pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na base. A coluna é classe 4 e
possui curso de 123 mm.

d) Mecanismo

Slider: Fabricado em aco com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparacao
de superficie metdlica e revestimento eletroestatico epdoxi em pd, que garante
protecao e maior vida util ao produto.

Possui trés alavancas, duas delas produzidas em poliamida que funcionam por
meio de giro, uma localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna
a gas, para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo,
que trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto. A terceira alavanca,
produzida em ago com pega mao em poliamida, localiza-se também no lado direito,
porém localizada um pouco mais a frente, que libera e trava o mecanismo de slider.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 5 posicdes de
travamento e relacdo de inclinacao de 2:1.
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- Sistema de anti-impacto presente em todas as posi¢cbes de travamento do
encosto, evitando assim o impacto repentino do encosto nas costas do usuario. Para
que o sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve presséo para
tras aliado ao acionamento da alavanca.

- Opcao de livre flutuagao, onde o encosto encontra-se livre para movimentacgao,
mantendo o0 mesmo sempre em contato e sob pressdao com as costas do usuario.
Essa pressao pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

- Slider, que permite regular horizontalmente o avanco e recuo do assento em 50
mm com 5 posi¢des de travamento.

Sincron: Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparagao
de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante
protecao e maior vida util ao produto.

Possui duas alavancas, produzidas em poliamida, que funcionam por meio de
giro, uma localizada no lado direito, que comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, e a outra localizada no lado esquerdo, que
trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 5 posicoes de
travamento e relacio de inclinacao de 2:1.

- Sistema de anti-impacto presente em todas as posi¢des de travamento do
encosto, evitando assim o impacto repentino do encosto nas costas do usuario. Para
que o sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve pressao para
tras aliado ao acionamento da alavanca.

- Opcao de livre flutuagao, onde o encosto encontra-se livre para movimentacgao,

mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressdao com as costas do usuario.
Essa pressao pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.
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AutoCompensador: Fabricado em ago com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 3 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epoxi
em po, que garante protecdo e maior vida util ao produto.

Possui duas alavancas, produzidas em poliamida, uma localizada no lado direito,
que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira,
e a outra localizada no lado esquerdo, que trava e destrava o movimento de
regulagem de profundidade do assento. Cada alavanca possui um manipulo de giro,
produzido em poliamida, em sua extremidade. O manipulo localizado ao lado direito
regula a tensdo do encosto no movimento livre, ja 0 manipulo localizado ao lado
esquerdo trava e destrava a opgao de livre flutuagao do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 4 posicoes de
travamento e relagao de inclinagéo de 2,5:1.

- Sistema de anti-impacto presente em todas as posi¢des de travamento do
encosto, evitando assim o impacto repentino do encosto nas costas do usuario. Para
que o sistema seja liberado, deve-se submeter o encosto a uma leve pressao para
tras aliado ao acionamento da alavanca.

- Opcao de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacgao,
mantendo o0 mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario.

- Slider, que permite regular horizontalmente o avango e recuo do assento em 58
mm com 5 posi¢oes de travamento.

Relax Plax: Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65
mm de espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.
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O mecanismo recebe uma protegcdo de preparacdo de superficie metalica e
revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante protegdo e maior vida util ao
produto.

Possui uma alavanca, produzida em ago com pega mao em polipropileno,
localizada ao lado direito, que ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna
a gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada e empurrada, trava e
destrava o movimento de reclinacdo do encosto.

O mecanismo possui 0s seguintes recursos:

- Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com 1 posicao de
travamento e relagédo de inclinagéo de 1:1.

- Opcéo de livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacao,
mantendo o0 mesmo sempre em contato e sob pressdao com as costas do usuario.
Essa presséo pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo.

~

Back Plax Plus: Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido
em chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecido de
preparacao de superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi em péd, que
garante protegdo e maior vida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem,
produzida em polipropileno, para impedir o acesso do usuario as partes moveis do
mecanismo.

Possui duas alavancas, produzidas em polipropileno, localizadas ao lado direito,
uma que trava e destrava o movimento de reclinagdo do encosto, e a outra que
comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira.

O mecanismo possui 0 seguinte recurso:

- Movimento de reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posicao.
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e) Assento

Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira. Na
estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%,
€ espessura media de 40 mm.

O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento. Suas
dimensdes sdo de aproximadamente 500 mm de largura e 445 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢cao em polipropileno.

f) Apoia Bragos

Brago Shift: Apoio de braco com trés tipos de regulagem, sendo de altura,
avancgo horizontal e giro sobre seu préprio eixo. A regulagem de altura se da através
do acionamento de um gatilho localizado abaixo da tampa superior, ja 0 avango
horizontal e o giro basta que o usuario exerga forca sobre o mesmo e o posicione
como desejar.

Possui aproximadamente 73 mm de curso para a regulagem de altura dispostos
em 7 posi¢coes definidas, 60 mm de regulagem horizontal dispostos em 7 posi¢des
definidas e a regulagem de giro que permite 20° de rotacédo para cada sentido. Suas
dimensdes sédo de aproximadamente 90 mm de largura e 250 mm de profundidade.

A alma do apoio de brago, os componentes e mecanismos estruturais sao
fabricados em poliamida aditivada com fibra de vidro e as pecas de acabamento em
polipropileno. A tampa superior esta disponivel em poliuretano (PU) ou em
polipropileno (PP).
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Brago Regulavel: Apoio de brago com regulagem de altura, que se da pelo
acionamento de um gatilho localizado na parte frontal do apoio de braco.

Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura dispostos em 8 posicoes
definidas. Suas dimensdes sdo de aproximadamente 75 mm de largura e 225 mm de
profundidade.

A alma do apoio de braco é fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de
espessura € os demais componentes sdo fabricados em polipropileno. A tampa
superior esta disponivel em poliuretano (PU) ou em polipropileno (PP).

g) Encosto

O encosto é constituido por uma moldura fabricada em ABS, enquanto a
estrutura do encosto é fabricada em polipropileno reforcado com fibra de vidro.
Possui dimensdes aproximadas de 450 mm de largura por 550 mm de altura.

Na configuragdo Presidente, a superficie de contato com o usuario € composta
por uma tela 100% poliéster, fixada a uma moldura de plastico por meio de grampos.
Essa moldura é acoplada ao encosto da cadeira através de cliques de encaixe
internos, ocultando todos os parafusos e engates. O resultado € uma parte traseira
do encosto sem quaisquer sinais visiveis de parafusos ou perfis de encaixe.

Na configuragdo Soft Presidente, a superficie de contato com o usuario é
composta por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma flexivel. Esta
almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?3, podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/- 10%, e espessura média de 20 mm.
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Na versdo com encosto fixo, a lamina que liga o encosto ao assento € fabricada
em chapa de ago com 6,30 mm de espessura com vinco central para uma maior
resisténcia.

Ja a lamina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, € fabricada em
chapa de aco com 6,35 mm de espessura. Possui catraca fabricada em pecas
injetadas em poliamida, reforgada com fibra de vidro. Esse mecanismo de
regulagem €& automatico, ou seja, € regulado sem a utilizagdo de alavancas ou
qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e o
posicionar na posi¢cao desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altura
maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a posigcdo mais baixa. Para o
mecanismo BackPlax Plus o encosto possui 66 mm de curso para a regulagem de
altura dispostos em 8 posicdes definidas, para os demais mecanismos o encosto
possui 75 mm de curso para a regulagem de altura dispostos em 8 posicdes
definidas.

Possui apoio lombar regulavel fabricado em polipropileno e EVA. Este apoio é
posicionado atras da superficie de contato com o usuario, e permite um ajuste na
altura em 9 posicdes distintas que percorrem um curso de 40 mm. As dimensdes do
apoio lombar sao de aproximadamente 250 mm de comprimento e 75 mm de altura.

h) Apoio de Cabeca

O apoio de cabeca é fabricado em poliamida reforcada com fibra de vidro,
através do processo de injegdo. Na configuragao Presidente, a superficie de contato
com o usuario é formada pela mesma tela do encosto, ja na configuragdo Soft
Presidente, a superficie de contato com o usuario € composta por um revestimento
atrelado a uma almofada de espuma flexivel. Esta almofada possui densidade
controlada de 28 kg/m?® podendo ocorrer variagbes na ordem de +/- 10%, e
espessura média de 20 mm.

Independente da opcdo ambos possuem regulagem de angulagao de até 130°,
de altura abrangendo uma faixa aproximada de 70 mm e de avang¢o abrangendo
uma faixa aproximada de 50 mm, permitindo que sejam realizados diferentes ajustes
de acordo com o biétipo do usuario. Suas dimensdes sao de aproximadamente 170
mm de altura e 300 mm de largura.
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Suporte Palet6: Cabide integrado ao suporte do apoio de cabeca com fixagcao
firme e discreta sem comprometer o conforto do usuario. Desenvolvido em barra de
aco de 6,35 mm de diametro. Possui aproximadamente 360 mm de comprimento.

:lm///
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4. PRINCIPAIS MEDIDAS
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6. DOCUMENTAGAO
e ABNT NBR 13962:2018. - Verificar as configuragdes contidas no certificado.
e Laudo Ergon6émico - NR 17.

e Para obter informacgdes adicionais sobre Certificagcdes e Relatoérios de Ensaio
aplicaveis a este produto, favor entrar em contato.

7. HISTORICO DE REVISOES

Revisao Data Descrigao Executor
00 16/03/2020 Criacéo de Especificagao Técnica. Nelson Jr.
12 21/08/2025 Conferéncia dos componentes Guilherme Polinski
13 04/11/2025 Atualizagdo de Componentes Lucas Pieniak
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